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เกยวกบเครองทฉลากใหมของคณ
ดวยเครองทฉลากอเลกทรอนกส DYMO® LabelManager 420P คณ
สามารถสรางสรรคสตกเกอรฉลากคณภาพสงไดมากมายหลายแบบ คณ
สามารถเลอกพมพฉลากของคณไดในหลายแบบอกษร ขนาดแบบอกษร 
และรปแบบอกษรตาง  ๆเครองทฉลากใชตลบฉลาก DYMO D1 ทมความ
กวาง 6 มม. (1/4 นว) 9 มม. (3/8 นว) 12 มม. (1/2 นว) หรอ 19 มม. 
(3/4 นว) ตลบฉลากเหลานมจหนายโดยมสสนใหเลอกมากมาย

ไปท www.dymo.com เพอศกษาขอมลเพมเตมหรอซอฉลากและอปกรณ
เสรมสหรบเครองทฉลากของคณ

การลงทะเบยนผลตภณฑ

ไปท www.dymo.com/register เพอลงทะเบยนเครองทฉลากของคณ
ทางออนไลน

การเรมตนใชงาน
ปฏบตตามคอธบายในสวนนเพอพมพฉลากของคณ

การเชอมตอไฟฟา
เครองทฉลากนใชพลงงานจากชดแบตเตอรลเธยมไอออนแบบชารจได 
เพอเปนการประหยดพลงงานเครองทฉลากจะปดการทงานโดย
อตโนมตหลงจากทไมมการใชงานตดตอกนเปนเวลาสบนาท

การบรรจแบตเตอร

ชดแบตเตอรทมาพรอมกบเครองทฉลากของคณไดรบการชารจแลวบาง
สวน

ในการบรรจแบตเตอร

1 เลอนฝาปดชองบรรจแบตเตอรออกจากเครองทฉลาก ด รปท 2

2 บรรจชดแบตเตอรเขาสชองบรรจแบตเตอร

3 ปดฝาชองบรรจแบตเตอรไวตามเดม

ใหถอดชดแบตเตอรออกหากจะไมใชงานเครองทฉลากเปนเวลา
นาน

การชารจแบตเตอรซ

อะแดปเตอรสหรบชารจไดใหมาพรอมกบเครองทฉลากของคณเพอใช
สหรบการชารจชดแบตเตอร ใหใชอะแดปเตอรชารจไฟฟาทมาพรอมกบ
เครองทฉลากเทานน

อะแดปเตอรชารจไฟฟามสหรบใชเพอการชารจชดแบตเตอรเทา
นน ไมสามารถใชอะแดปเตอรชารจไฟฟาเพอจายไฟฟาใหกบเครองท
ฉลากได

ในการชารจแบตเตอรใหม

1 ใหเสยบอะแดปเตอรชารจไฟฟาเขากบชองตอพวงไฟฟาทดานบนสด
ของเครองทฉลาก 

2 จากนนเสยบปลายอกดานหนงของอะแดปเตอรเขาเครองจายไฟฟา

การบรรจตลบฉลาก
เครองทฉลากเครองทฉลากของคณใชตลบฉลาก DYMO D1 ไปท 
www.dymo.com เพอดขอมลสหรบการสงซอตลบฉลากเพมเตม

ขอควรระวง: ใบมดตดมความคมมาก ขณะเปลยนตลบฉลาก พยายาม
ใหนวหรอสวนตาง ๆ ของรางกายอยหางจากใบมดตด และอยากดปมใบมด

ในการบรรจตลบฉลาก

1 ใหยกฝาปดตลบฉลากขนเพอเปดชองบรรจฉลาก ด รปท 3

2 ตรวจสอบใหแนใจวาเทปและผาหมกมความตงตลอดปากตลบ และ
เทปพาดผานระหวางรางนฉลาก ด รปท 4

หากสามารถทได ใหหมนกระสวยมวนคนแถบผาหมกทวนเขม
นาฬกาเพอดงผาหมกใหแนน

3 ใสตลบฉลากและกดลงจนกวาตลบจะเขาทโดยมเสยงคลก ด รปท 5

4 ปดฝาตลบฉลาก

การใชเครองทฉลากครงแรก
เมอคณเปดใชงานครงแรก ระบบจะขอใหคณเลอกภาษา หนวยวด และ
ความกวางของฉลาก การเลอกเหลานจะคงอยจนกวาคณจะเปลยน

คณสามารถเปลยนตวเลอกเหลานไดโดยใชปม  

ในการตงคาเครองทฉลาก

1 กด  เพอเปดเครอง

2 เลอกภาษาแลวกด  

3 เลอกหนวยเปนนวหรอมม. แลวกด 

4 เลอกความกวางของตลบฉลากทอยในเครองทฉลากแลวกด  

ขณะนคณกพรอมแลวทจะพมพฉลากแรกของคณ

รปท 2

!

!

รปท 3

ฉลากน

กระสวยมวนคน
แถบผาหมก

รปท 4

รปท 5
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วธพมพฉลาก

1 ปอนขอความเพอสรางฉลากแบบงาย ๆ

2 กด 

3 กดปมตดเพอตดฉลาก

4 ลอกกระดาษรองหลงออกจากฉลากเพอเปด
สวนกาว แลวตดฉลาก

ทความรจกเครองทฉลาก
ทความคนเคยกบตแหนงการทงานและปมทงานตาง  ๆบนเครองท
ฉลากของคณ ดรปท 1. หวขอตาง  ๆดงตอไปนอธบายรายละเอยดของแต
ละคณสมบต

การเปดปดเครอง 
 ปมนจะเปดและปดการทงาน หลงจากทไมไดใชงานตดตอกนสบ

นาทระบบจะปดการทงานโดยอตโนมต เมอเครองพมพปดการทงาน 
ระบบจะจดจฉลากทสรางไวลาสดและจะแสดงเมอเปดการทงานใหมอก
ครง การตงคาในรปแบบทเลอกไวจะยงคงอย

จอแสดงผล LCD
การแสดงขอมลสามารถแสดงขอความไดครงละสบรรทด จนวนอกขระท
แสดงในแตละบรรทดจะแตกตางกนไปตามระยะหางทเหมาะสม 

ดวยการแสดงภาพกราฟกพเศษของ DYMO การวางรปแบบสวนใหญทคณ
เพมเขาไปจะสามารถมองเหนไดทนท

ตวบงชคณลกษณะทางดานบนและทางขวามอของหนาจอ LCD ปรากฏ
เปนสดเพอใหคณทการเลอกคณลกษณะ

รปแบบ
ปม  แสดงแบบอกษร ขนาดแบบอกษร รปแบบ ขอบเขต เมนยอยกลบ
ดาน แนวตง การจดเรยง และความยาวของฉลาก คณลกษณะการวางรป
แบบเหลานจะมคอธบายภายหลงในคมอการใชงานน

ขนาดแบบอกษร
ปม  แสดงเมนขนาดแบบอกษร คณลกษณะรปแบบนจะมคอธบาย
ภายหลงในคมอการใชงานน

การใสขอมล
ปมน  ชวยใหคณใสสญลกษณ ภาพคลปอารต บารโคต การใสหมาย
เลขลดบอตโนมต วนทและเวลาหรอขอความทบนทกลงบนฉลากของคณ 
คณลกษณะเหลานจะมคอธบายภายหลงในคมอการใชงานน

การตงคา 
ปมน  แสดงเมนยอยภาษา หนวยวด ความกวางของฉลากและวนท/
เวลา

โหมดตวพมพใหญ
ปมน  สลบตวพมพเลกและใหญ เมอเปดโหมดตวพมพใหญตวบงชตว
พมพใหญจะแสดงบนหนาจอ และตวอกษรทงหมดทคณปอนจะเปนตว
พมพใหญ เมอปดโหมดตวพมพใหญ ตวอกษรทงหมดจะเปนตวพมพ
เลก การตงคาเรมตนจะเปดการทงานของโหมดตวพมพใหญไวแลว

แปน Shift
ปมน  ใชเพอเลอกสญลกษณทพมพไวบนปมตวเลข ยกตวอยางเชนเมอ
คณกด  หมายเลข 8 ทอยในชองแสดงขอมล อยางไรกตามหากคณ
กด  และจากนน  เครองหมายอะพอสทรอฟ (‘) ทปรากฏในชอง
แสดงขอมล

คณยงสามารถใช  ปมนเพอสลบปดหรอเปดโหมดตวพมพใหญสหรบ
อกขระพเศษ (alpha character) เดยว

แปนถอยหลง
ปม  นจะลบอกขระทอยดานซายของเคอรเซอร คณยงสามารถใช  
ปมนเพอออกจากเมนโดยไมทการเลอก

ฉลากใหม/ลางฉลาก
ปม  นใหตวเลอกในการลบขอความทงหมดบนฉลาก เพยงรปแบบขอ
ความหรอทงสองอยาง

ปมนทาง
คณสามารถตรวจทานและแกไขฉลากไดโดยใชปมนทางซาย ขวา ขนและ
ลงได คณยงสามารถนทางผานตวเลอกเมนโดยใชปมนทางเหลาน แลว
กด  เพอทการเลอก

ยกเลก 
ปม  นชวยใหคณออกจากเมนไดโดยไมตองทการเลอกหรอทการยก
เลกรายการได

ตวอยางงาน
ปม  นแสดงตวอยางรางแบบฉลากของคณ ตวอยางงานแสดงใหเหน
ขอความทจะพมพบนฉลาก และความยาวของฉลาก

1 แบบอกษร 8 บารโคด
2 ขนาดแบบอกษร 9 อกขระเนนเสยง
3 บรเวณทแกไข 10 แปน Shift
4 ขอความกลบดาน 11 ตวพมพใหญ
5 ขอความแนวตง 12 แบตเตอร
6 การวางแนวขอความ 13 ความยาวฉลากคงท

7 การใสหมายเลขลดบอตโนมต

กระดาษรองหลง
แบบผาครง

รปท 6

1

4

13

12

11

10

9
3

2

5 6 7 8

Insert

Shift

Shift

Shift



5

การวางรปแบบฉลากของคณ
คณสามารถเลอกจากตวเลอกรปแบบทหลากหลายเพอเพมความสวยงาม
ใหแกฉลากของคณ 

ในการปรบรปแบบ

1 กด 

2 ใชปมนทางเพอเลอกตวเลอกรปแบบ ในการเปลยน แลวกด 

3 เลอกตวเลอกเพอใชกบฉลากของคณ แลวกด 

รปแบบอกษร
คณสามารถเลอกตวอกษรไดแปดประเภทสหรบฉลากของคณ:

 ใชปมนทางขนและลงเพอเลอกแบบอกษร

ขนาดแบบอกษร
คณสามารถเลอกขนาดแบบอกษรไดแปดขนาดสหรบฉลากของคณ: 

ขนาดแบบอกษรทมใหขนอยกบความกวางของฉลากทคณไดเลอกไว ขนาด
แบบอกษรใชไดกบอกขระทกตวบนฉลาก

 ใชปมนทางซายและขวาเพอเลอกขนาดแบบอกษร

คณยงสามารถเขาถงเมนขนาดแบบอกษรไดอยางรวดเรวโดยใชปม
ลดไปขนาดแบบอกษร 

ลกษณะแบบอกษร
คณสามารถเลอกลกษณะแบบอกษรได 12 ลกษณะ:

 ใชปมนทางขนและลงเพอเลอกลกษณะแบบอกษร

เมอใชการขดเสนใตในฉลากทมขอความหลายบรรทด ขอความในแตละ
บรรทดจะไดรบการขดเสนใต

1 รปแบบอกษร 5 กลบดาน
2 ขนาดแบบอกษร 6 ขอความแนวตง
3 ลกษณะแบบอกษร 7 การจดเรยง
4 กรอบ 8 ความยาวฉลาก

4

85

1

2 3

76

ความกวางของฉลาก ขนาดแบบอกษรทมให
6 มม. (1/4 นว) 8, 10, 12 พอยต
9 มม. (3/8 นว) 8, 10, 12, 16, 20 พอยต
12 มม. (1/2 นว) 8, 10, 12, 16, 20, 24 พอยต
19 มม. (3/4 นว) 8, 10, 12, 16, 20, 24, 32, 40 พอยต

ตวปกต

ตวหนา

ตวเอยง

เคาโครง

เงา

ตวเอยง + ตวทบ

ปกต + ขดเสนใต

ตวทบ + ขดเสนใต

ตวเอยง + ขดเสนใต

เคาโครง + ขดเสนใต

เงา + ขดเสนใต

ตวเอยง + ตวทบ + ขดเสนใต

!
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การเพมกรอบ
คณสามารถเนนขอความของคณไดโดยการเลอกขอบ

 ใชปมนทางขนและลงเพอเลอกขอบ

เมอใชขอบบนฉลากทมหลายบรรทด ทกบรรทดจะรวมอยในกรอบเดยว 

การใชงานขอความกลบดาน
ขอความกลบดานชวยใหคณสามารถพมพฉลากสหรบอานจากขวาไป
ซายได เชนเดยวกบการอานขอความในกระจก

 ใชปมนทางซายและขวาเพอเลอกรปแบบกลบดาน

ขอความแนวตง
คณสามารถพมพฉลากโดยใหขอความอยในแนวตงได ฉลากทมขอความ
หลายบรรทดจะพมพแบบทมขอความหลายคอลมน

 ใชปมนทางซายและขวาเพอเลอกรปแบบแนวตง

เมอใชขอความแนวตงทมการขดเสนใต เสนใตจะไมถกพมพดวย

การจดแนวขอความ
คณสามารถจดขอความใหอยทางดานซายหรอขวาของฉลากกได โดยคา
เรมตนจะจดใหขอความอยกลางฉลาก

 ใชปมนทางซายและขวาเพอเลอกการจดเรยงขอความ

การสรางฉลากทมความยาวคงท
ปกตแลวความยาวของฉลากจะกหนดโดยความยาวของขอความ อยางไร
กตาม คณสามารถเลอกตงคาความยาวของฉลากเพอการใชงานเฉพาะได 
คณสามารถเลอกฉลากความยาวคงทไดถง 400 มม. (15 นว)

ในการตงคาความยาวคงท

1 ใชปมนทางขนและลงเพอเลอกกหนดความยาวคงท

2 ใชปมนทางขนและลงเพอเลอกความยาวฉลาก

ขอความทไมสามารถบรรจภายในความยาวทกหนดคงทไวจะมแถบเทา
กกบอยในชองแสดง

การสรางฉลากทมหลายบรรทด
คณสามารถพมพฉลากทมบรรทดไดมากสดสบรรทด 

จนวนบรรทดทสามารถพมพบนฉลากขนอยกบความกวางของฉลากท
เลอก

การสรางฉลากหลายบรรทด

1 พมพขอความสหรบบรรทดแรกแลวกด  

2 พมพขอความสหรบแตละบรรทดแลวกด  ตามหลงขอความ
แตละบรรทด 

3 กด  เพอพมพ

สเหลยม แผนหนง

ทรงกลม เสนประ

เสนขอบ ดอกไม

จด แผนปาย

!

ความกวางของฉลาก จนวนบรรทดสงสด
6 มม. (1/4 นว) 1 บรรทด
9 มม. (3/8 นว) 2 บรรทด
12 มม. (1/2 นว) 3 บรรทด
19 มม. (3/4 นว) 4 บรรทด
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การใชภาพคลปอารต สญลกษณ และอกขระพเศษ
คณสามารถเพมภาพคลปอารต สญลกษณ เครองหมายวรรคตอน และ
อกขระพเศษไวในฉลากของคณได

การเพมภาพคลปอารต
เครองทฉลากนมภาพคลปอารตตามทแสดงดานลาง

วธใสภาพคลปอารต

1 กด  เลอก ภาพคลปอารต แลวกด  

2 ใชปมนทางขนและลงหรอซายและขวาเพอเลอกภาพคลปอารตท
ตองการ 

3 เมอคณพบภาพคลปอารตทตองการแลว กด  เพอเพมภาพ
คลปอารตนนลงในฉลากของคณ

การเพมสญลกษณ
เครองทฉลากนรองรบสญลกษณเพมเตมตาง  ๆทระบไวดานลาง

วธใสสญลกษณ

1 กด  เลอก สญลกษณ แลวกด  

2 ใชปมนทางขนและลงหรอซายและขวาเพอเลอกสญลกษณทตอง
การ 

3 เมอคณพบสญลกษณทตองการแลว กด  เพอเพมสญลกษณลง
ในฉลาก

คณยงสามารถเพมสญลกษณไดอยางรวดเรวโดยใชปม
สญลกษณ 

↔
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การเพมตวอกขระสากล
เครองทฉลากนรองรบชดอกขระละตนเพมเตม

หลงจากกดปมเปลยนภาษา (Accent key)  ใหกดตวอกษรหนงตวเพอ
ดงเมนทมตวอกษรแบบตาง  ๆขนมา

ยกตวอยางเชน หากเลอกภาษาฝรงเศสแลวกดปมเปลยนภาษา จากนนตว
อกษร a คณจะเหน a à â æ และแบบอน  ๆทงหมดทมให แบบตาง  ๆของ
อกขระและลดบทปรากฏจะขนอยกบภาษาทเลอก

วธเพมอกขระเนนเสยง 

1 กด 

ตวบงชอกขระเนนเสยงจะแสดงบนชองแสดงขอมล

2 กดทอกขระพเศษ (alpha character) 

ตวเลอกจะแสดง

3 ใชปมนทางซายและขวาเพอเลอกอกขระทตองการแลวกด  

คณยงสามารถเขาถงตวเลอกแบบตาง  ๆสหรบตวอกษรไดโดยกด
ปมอลฟาคางไว

การใชตวพมพวนท/เวลา
คณสามารถใสวนทและเวลาปจจบนไวในฉลากของคณได รปแบบวนท
และเวลาขนอยกบรปแบบทเลอกไวในการตงคาเครองทฉลาก

การตงคาวนทและเวลา
กอนทจะใสวนทและเวลาลงบนฉลากของคณ คณตองตงวนทและเวลาใน
การตงคาเครองทฉลากกอน

วธตงคาวนทและเวลา

1 กด  เลอก  แลวกด 

2 เลอก ตงวนทและเวลา แลวกด 

3 ใชปมนทางเพอตงเดอน วนและ ปแลวกด 

4 ใชปมนทางเพอตงชวโมงและนาท แลวกด 

การตงคารปแบบวนทและเวลา
คณสามารถตงคารปแบบเพอใชเมอเพมวนทและเวลาลงในฉลากของคณ

วธตงคารปแบบวนทและเวลา

1 กด  เลอก  แลวกด 

2 เลอก รปแบบวนทและเวลา แลวกด 

3 เลอกรปแบบวนท/เวลาทตองการ จากนน กด 

การใสวนทและเวลา
คณสามารถใสวนทและเวลาปจจบนไวในฉลากของคณได อกทางเลอก
หนงคณสามารถเพมขอความกอนและหลงขอความวนทและเวลาได

วธเพมการพมพวนท/เวลา

 กด  เลอก วนท/เวลา แลวกด  

ตวพมพวนท/เวลาถกใสลงในฉลากปจจบน

การใชการใสหมายเลขลดบอตโนมต
คณสามารถพมพฉลากตดตอกนไดสงสด 10 ฉลากตอครง โดยการใชงาน
การใสหมายเลขลดบอตโนมต

การเพมการใสหมายเลขลดบอตโนมต
คณสามารถเพมตวเลข ตวพมพใหญหรอตวพมพเลก การใสหมายเลข
ลดบอตโนมตลงในฉลากของคณได อกทางเลอกหนงคณสามารถเพมขอ
ความไวกอนและหลงการใสหมายเลขลดบอตโนมตได

วธเพมการใสหมายเลขลดบอตโนมต

1 กด  เลอก การใสหมายเลขลดบอตโนมต แลวกด 

2 เลอกประเภทการใสหมายเลขลดบอตโนมตทตองการใช แลว
กด 

3 เลอกคาเรมตนสหรบการใสหมายเลขลดบอตโนมต แลวกด 

4 เลอกคาสนสดสหรบการใสหมายเลขลดบอตโนมต แลวกด 

5 กด  เพอพมพชดของฉลาก

การลบการใสหมายเลขลดบอตโนมต
การใสหมายเลขลดบอตโนมตถกใสลงบนฉลากในฐานะหนงอกขระ

วธลบการใสหมายเลขลดบอตโนมต

1 นเคอรเซอรไปไวทายขอความทมการใสหมายเลขลดบอตโนมตบน
หนาจอ

2 กด 

การใชบารโคด
คณสามารถใชเครองทฉลากเพอพมพบารโคดประเภทตาง  ๆดงตอไปน
ได:

คณสามารถพมพบารโคดลงบนฉลากทมความกวาง 19 มม. (3/4 นว) เทา
นน คณสามารถเลอกวาจะพมพขอความทมนษยสามารถอานไดหรอไม 
และคณสามารถเลอกพมพขอความทมนษยสามารถอานไดไวดานลางหรอ
ดานบนของบารโคดได อกทางเลอกหนงคณสามารถเพมขอความไวกอน
หรอหลงบารโคดได

บารโคดไมสามารถใชไดบนฉลากทมหลายบรรทดหรอฉลากทมขอ
ความแนวตงหรอขอความกลบดานได

การเพมบารโคด
บารโคดจะปรากฏบนฉลากในชองแสดงขอมลเหมอนกบขอความอน  ๆ
อยางไรกตามหากเคอรเซอรอยภายในบารโคด ตวบงชบารโคดจะแสดงบน
ชองแสดง

วธเพมบารโคด

1 กด  เลอก บารโคด แลวกด 

2 เลอกประเภทบารโคด แลวกด 

3 ปอนขอความสหรบบารโคดภายในบารโคดบนชองแสดง แลว
กด 

4 เลอกวธพมพขอความทมนษยสามารถอานได แลวกด 

!

Insert

EAN 8 UPC-E
EAN 13 Code 39
UPC-A Code 128

Insert

!

Insert
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การแกไขบารโคด
คณสามารถแกไขขอความในบารโคดทมอยได

วธแกไขบารโคด

1 เลอนเคอรเซอรไปทบรเวณขอความบารโคด

ตวบงชบารโคดจะแสดงบนชองแสดง

2 ปอนอกขระ

หนาจอแกไขบารโคดจะแสดงขน

3 แกไขขอความบารโคดแลวกด 

การลบบารโคด
บารโคดถกปอนลงบนฉลากเปนหนงอกขระ

วธลบบารโคด

1 วางเคอรเซอรไวทดานหลงขอความบารโคดบนชองแสดงขอมล

2 กด 

การใชงานหนวยความจของเครองทฉลาก
เครองทฉลากมหนวยความจทมศกยภาพซงชวยใหคณสามารถบนทก
ขอความไดมากถง เกา ฉลากสหรบฉลากทใชบอย  ๆคณสามารถดงฉลาก
ทบนทกไวออกมาใช และคณสามารถปอนขอความทบนทกไวลงในฉลากได

การบนทกฉลาก
คณสามารถบนทกฉลากทใชบอยไดมากถง เกา ฉลาก เมอคณบนทกฉลาก 
ขอความและรปแบบทงหมดจะไดรบการบนทก

การบนทกฉลากปจจบน

1 กด 

ตแหนงหนวยความจแรกทใชไดจะปรากฏ 

2 ใชปมนทางเพอเลอกเคลอนไปยงตแหนงตาง  ๆ

คณสามารถจดเกบฉลากใหมไดในตแหนงตาง  ๆของหนวยความจ

3 เลอกตแหนงหนวยความจแลวกด 

ฉลากของคณจะถกบนทกแลวคณจะกลบไปยงฉลาก

การเปดฉลากทบนทกไว 
คณสามารถเปดฉลากทบนทกไวในหนวยความจเพอนมาใชภายหลงได
อยางงายดาย

วธเปดฉลากทบนทกไว

1 กด  ตแหนงของหนวยความจแรกจะปรากฎขน

2 ใชปมนทางเพอเลอกฉลากทตองการเปดแลวกด  

การใสขอความทบนทกไว
คณสามารถใสขอความในฉลากทบนทกไวลงในฉลากปจจบนได โดยจะใส
เฉพาะขอความทไดรบการบนทกไวเทานน ไมรวมถงรปแบบ

วธใสขอความทบนทกไว

1 นเคอรเซอรไปไวตรงตแหนงบนฉลากทคณตองการใสขอความ

2 กด  เลอก ขอความทบนทกไว แลวกด  

ตแหนงของหนวยความจแรกจะปรากฎขน

3 ใชปมนทางเพอเลอกขอความทตองการปอน

4 กด 

ขอความจะถกใสในฉลากปจจบน

การดแลรกษาเครองทฉลากของคณ
เครองทฉลากของคณไดรบการออกแบบมาเพอใหบรการไดอยางยาว
นานโดยปราศจากปญหา และตองการการบรงรกษาเพยงเลกนอยเทา
นน ทความสะอาดเครองทฉลากของคณเปนครงคราวเพอรกษาให
เครองทงานไดอยางถกตอง ทความสะอาดใบมดตดทกครงทคณเปลยน
ตลบฉลาก 

ขอควรระวง: ใบมดตดมความคมมากใบมดตดมความคมมาก หลก
เลยงการสมผสใบมดตดโดยตรงในขณะททความสะอาดใบมด

วธทความสะอาดใบมดตด

1 ถอดตลบฉลากออก

2 กดปมใบมดคางไวเพอดนใบมดออกมา ด รปท 7

3 ใชสลกอนและแอลกอฮอลเพอทความสะอาดใบมดทงสองดาน

วธทความสะอาดหวพมพ

1 ถอดตลบฉลากออก

2 นอปกรณทความสะอาดออกมาจากดานในของฝาชองบรรจฉลาก 
หากคณไมมเครองมอทความสะอาด กรณาตดตอฝายดแลลกคา
ของ DYMO (http://support.dymo.com)

3 ใชดานทเปนผาของเครองมอคอย  ๆเชดทความสะอาดใหทวหว
พมพ ด รปท 7

การใชเครองทฉลากกบคอมพวเตอรของคณ
เครองทฉลากของคณสามารถใชเปนเครองพมพฉลากเดยว  ๆได หรอคณ
สามารถพมพฉลากไดจากคอมพวเตอรของคณโดยใชซอฟตแวรทมใหใน
เครองหรอซอฟตแวร DYMO Label v.8

การเชอมตอเครองทฉลากเขากบคอมพวเตอรของคณ
เครองทฉลากเชอมตอกบคอมพวเตอรของคณโดยใชการเชอมตอ USB 
ทอยดานบนของเครองทฉลาก

ในการเชอมตอเครองทฉลากเขากบคอมพวเตอรของคณ

1 เสยบสาย USB ลงในชองรบ USB ทอยดานบนของเครองทฉลาก 
ด รปท 8

2 เสยบสาย USB อกฝ งเขากบชองรบ USB ทวางอยของเครอง
คอมพวเตอร

Insert

กดคางไว

หวพมพ

รปท 7

เครองมอท
ความสะอาด

รปท 8
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รายละเอยดเกยวกบซอฟตแวรทมใหในเครอง
ซอฟตแวรมใหในเครองทฉลากเรยบรอยแลว คณไมจเปนตองทการตดตงซอฟตแวรหรอไดรฟเวอรเพมเตมเพอใชเครองทฉลากกบคอมพวเตอรของคณ

รปตอไปนแสดงคณลกษณะบางประการทมใหในซอฟตแวร

ดคมอการใชงาน LabelManager 420P Quick Start Guide สหรบขอมลเกยวกบการเรมตนและการใชงานซอฟตแวรทมในเครอง

รายละเอยดเกยวกบซอฟตแวร DYMO Label™ v.8
เพอใชประโยชนของระบบวางรปแบบลาสด กรณาดาวนโหลดและตดตงซอฟตแวร DYMO Label™ v.8 จากเวบไซต DYMO ไดท www.dymo.com.

รปตอไปนแสดงคณสมบตสคญบางประการทมใน DYMO Label v.8

สหรบขอมลรายละเอยดเกยวกบการตดตงและการใชซอฟตแวร DYMO Label v.8 กรณาดคมอการใชงาน LabelManager 420P Quick Start Guide และ
ระบบชวยเหลอออนไลน DYMO Label online Help

สถานะเครองทฉลาก
สถานะเครองทฉลากถกแสดงในหนาตางซอฟตแวร ตารางตอไปนอธบายถงสถานะทเปนไปไดของเครองทฉลาก

   เครองทฉลากไดรบการเชอมตอแลวและกลงชารจแบตเตอร

   เครองทฉลากไดรบการเชอมตอแลวและแบตเตอรไมไดรบการชารจ

เครองทฉลากไมไดรบการเชอมตอหรอปดเครอง

เครองทฉลากไดรบการเชอมตและและมปญหาทแบตเตอร

ปอนขอความทคดลอก
ไปยงคลปบอรด

วางรปแบบฉลากตามท
คณตองการในโปรแกรม

แกไขขอความ

การสรางฉลากใหม

ปรบความกวางของฉลาก
ใหตรงกบตลบฉลากใน

เครองทฉลาก

เรมใชซอฟตแวรลสมย 
DYMO Label v.8

หมนรปภาพ 90 องศา

เลอกการพมพ
ฉลากในแนวนอน
หรอแนวตง

วธเพมขอบ
รอบ ๆ ฉลาก

เลอกความยาวคงทสหรบฉลาก
หรอปรบขนาดฉลากโดยอตโนมต
เพอใหพอดกบขอความ

ครอบรปภาพทอยในฉลาก

เปลยนการตงคาภาษา (เฉพาะเครอง
ทใชโปรแกรม Windows เทานน) 
หรอหนวยวด

จบภาพหนาจอและปอน
ลงบนฉลากของคณ

ดสถานะของเครองทฉลาก พมพฉลาก

ดภาพขยายของฉลาก

ปอนขอความ ทอย รป
ภาพ รปราง เสน บาร

โคด วนทและเลขจนวน

การวางโครงราง
บนฉลาก

เกบทอยหรอขอมลอน  ๆใน
สมดจดทอย (Address Book)

ปอนขอมลลงบนฉลากของ
คณโดยอตโนมต

จากทมองเหนเลอก
ประเภทฉลากของคณ

และกหนดโครงราง

ดสถานะของเครองท
ฉลาก

พมพฉลาก

จบภาพหนาจอและปอน
ลงบนฉลากของคณ

เลอกเครองทฉลากเพอ
พมพฉลากของคณ
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การแกปญหา
ทบทวนวธแกปญหาทอาจจะเปนไปไดตอไปนหากคณพบกบปญหาในระหวางการใชเครองทฉลากของคณ

หาคณตองการความชวยเหลอ กรณาไปทเวบไซต DYMO ท www.dymo.com

ขอเสนอแนะดานเอกสาร
เราทงานอยางตอเนองเพอจดทเอกสารทมคณภาพสหรบผลตภณฑ
ของเรา เรายนดรบฟงขอเสนอแนะของคณ 

สงขอคดเหนหรอคแนะนของคณเกยวกบคมอผใชใหเราทราบ กรณา
แจงขอมลตอไปนมาพรอมกบขอคดเหนของคณ:

• ชอผลตภณฑ หมายเลขโมเดลและเลขหนาในคมอผใช

• คอธบายสน  ๆของสวนทไมถกตองหรอไมชดเจน สวนทตองการ
รายละเอยดเพมเตม และอน ๆ

เรายนดรบคแนะนของคณเกยวกบหวขอทคณตองการใหระบลงใน
เอกสาร

กรณาสงอเมลมาท documentation@dymo.com

โปรดระลกเสมอวาทอยอเมลนใชสหรบขอเสนอแนะเกยวกบเอกสารเทา
นน หากคณมคถามทางเทคนค กรณาตดตอฝายสนบสนนลกคา

ขอมลดานสงแวดลอม
อปกรณทคณซอไปนตองการกระบวนการสกดและใชทรพยากรธรรมชาต
ในการผลต จงอาจมสารบางชนดทเปนอนตรายตอสขภาพละสงแวดลอม

เพอหลกเลยงการแพรกระจายของสารตาง  ๆดงกลาวเขาสสงแวดลอม 
และเพอลดผลกระทบตอทรพยากรธรรมชาต เราสนบสนนใหใหคณใช
นกลบมาใชซทเหมาะสม โดยระบบเหลานจะนวสดเกอบทงหมดจาก
อปกรณทหมดสภาพลวกลบมาใชซหรอทการรไซเคลดวยวธการทเปน
มตรตอสงแวดลอม

สญลกษณรปกากบาททบถงขยะทปรากฎบนอปกรณของคณบงบอกวา
คณควรใชระบบตาง  ๆเหลาน

หากคณตองการทราบขอมลเพมเตมเกยวกบการเกบรวบรวม การนกลบ
มาใชซ หรอการรไซเคลผลตภณฑ โปรดตดตอหนวยจดการของเสยใน
ทองถนหรอภมภาคของคณ

นอกจากน คณยงสามารถตดตอ DYMO เพอขอขอมลเพมเตมเกยวกบ
สมรรถนะดานสงแวดลอมของผลตภณฑของเรา

ขอความแสดงปญหา/ขอผดพลาด วธการแกไข

ไมแสดง • ตรวจสอบใหแนใจวาเครองทฉลากเปดอย
• เชอมตออะแดปเตอรเครองชารจเขากบเครองทฉลากเพอชารจชดแบตเตอร ด “การชารจแบตเตอรซ”

คณภาพการพมพต • เชอมตออะแดปเตอรเครองชารจเขากบเครองทฉลากเพอชารจชดแบตเตอร ด “การชารจแบตเตอรซ”
• ทความสะอาดหวพมพ
• ตรวจสอบใหแนใจวาตลบฉลากไดรบการบรรจอยางถกตอง
• เปลยนตลบฉลาก

การตดไมด ทความสะอาดใบมดตด ด “การดแลรกษาเครองทฉลากของคณ”

กลงพมพ... ไมตองดเนนการใด ๆ
ขอความจะหายไปเมอการพมพเสรจสน

มอกขระมากเกนไป
จนวนอกขระเกนขดจกดสงสดในบฟเฟอร

ลบขอความบฟเฟอรบางตวหรอทงหมด

มบรรทดมากเกนไป
จนวนบรรทดเกนขดจกดสงสด

• ลบบรรทดออกเพอใหพอดกบความกวางของฉลาก
• ใสตลบฉลากทกวางขน

ไมอนญาตใหใสบารโคด
บารโคดสามารถพมพไดเฉพาะฉลากกวาง 19 มม.  เทานน

• เปลยนตลบหมก
• เปลยนความกวางฉลาก

ชารจแบตเตอร!
ชดแบตเตอรเกอบหมดแลว

เชอมตออะแดปเตอรเครองชารจเขากบเครองทฉลากเพอชารจชดแบตเตอร ด “การชารจแบตเตอรซ”

แบตเตอรเหลอนอยเกนไป!
ใสชดแบตเตอรไมถกตองหรอเกดการเสยหาย

• ตรวจสอบใหแนใจวาไดบรรจชดแบตเตอรอยางถกตอง ด “การบรรจแบตเตอร” 
• เปลยนชดแบตเตอร

รอกอน - กลงชารจแบตเตอร ปลอยใหชดแบตเตอรชารจกอนถอดปลกเครองทฉลาก

เทปตด
มอเตอรหยดทงานเนองจากฉลากตด

• ถอดฉลากทตดออก เปลยนตลบฉลากใหม 
• ทความสะอาดใบมดตด
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